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TRANSFORMERwerkzeuge - Konzeptentwicklung von

in-prozess verstellbaren Biegewerkzeugen

Hintergrund und Motivation

Produkte werden immer kundenindividueller und LosgrdRen kleiner. Die Umformtechnik steht vor
der grof3en Herausforderung, diesen Anforderungen durch flexible Fertigungsverfahren zu
begegnen! In einem von der Deutschen Forschungsgemeinschaft (DFG) geforderten Projekt
erforschen wir Methoden zur Flexibilisierung von Biegeverfahren. Der Losungsansatz besteht in
einer Segmentierung der bisher geschlossenen Werkzeugoberflache und einer in-prozess
Verstellung der Segmente. Die bewegliche Werkzeugstruktur besteht aus Stabwerken, die mit
Hilfe von gemischt ganzzahliger Optimierung hinsichtlich Festigkeit, Steifigkeit und hinsichtlich der
Bewegungsmechanismen ausgelegt werden. Perspektivisch kdénnen mit einem einzigen
Werkzeugsatz eine Vielzahl an Bauteilgeometrien hergestellt und sogar bisherige Verfahrensgrenzen
aufgeldst werden. Bei der technischen Umsetzung dieser neuartigen Werkzeuge er6ffnet
insbesondere der metallpulverbasierte 3D-Druck ganzlich neue Mdglichkeiten.

..............................................................................

Bewegungs-
mechanismen

Neuartiges topologieoptimiertes  :

Stabwerk-Biegewerkzeug (nicht ~ : Aktuatorik /
Aufbau eines Biegeprozesses mit beweglich), designed mittels : Adaptionen an
konventionellen Werkzeugen mathematischer Optimierung . Vision eines aktuatorisch Umformmaschine
(Dreh- und Frasteile) (Additive Fertigung) . verstellbaren Biegewerkzeuges

..............................................................................

Zielsetzung
Das Ziel der Arbeit ist die Konzeptentwicklung von auf Stabwerken beruhenden, < ,
in-prozess verstellbaren Biegewerkzeugen.

Vorgehensweise

» Identifizierung und Spezifizierung der Anforderungen (Lastenheft)..........cccoooeiiiiiiiiiiiiii e,
» Entwicklung, Bewertung und Auswahl von mdéglichen Konzepten .........cccccccvvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiennnn,
» Auskonstruktion der / des ausgewahlten KONZePe(S) .....cevvvvvieriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeieeeeeeeeeeeeeeeeee
» Bau von Funktionsmodellen /-demonstratoren (z. B. mit Hilfe von 3D-Druck)............cccccceeereee...

Betreuung & Kontakt Informationen zum Projekt
M. Sc. Jonas Reuter (Umformtechnik)

M. Sc. Julian Mrochen (Technologiemanagement)
e: jonas.reuter@uni-siegen.de

t: 0271 740 2255

r: BS-D 101

Beginn: sofort w: https://protech.mb.uni-siegen.de/uts/
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