
 

ICS 25.020 VDI-RICHTLINIEN Juni 2014 

 

Zu
 b

ez
ie

he
n 

du
rc

h 
B

eu
th

 V
er

la
g 

G
m

bH
, 1

07
72

 B
er

lin
 –

 A
lle

 R
ec

ht
e 

vo
rb

eh
al

te
n 

©
 V

er
ei

n 
D

eu
ts

ch
er

 In
ge

ni
eu

re
 e

.V
., 

D
üs

se
ld

or
f 2

01
4 

VEREIN 
DEUTSCHER 
INGENIEURE 

Biegen von Profilen 
Prüfhinweise für Biegebauteile aus Profilen 

VDI 3431 
Entwurf 
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Bending of profiles – Inspection notes for profile 
bending elements 

Einsprüche bis 2014-11-30 

• vorzugsweise über das VDI-Richtlinien-Einspruchsportal 
http://www.vdi.de/einspruchsportal 

• in Papierform an 
VDI-Gesellschaft Produktion und Logistik 
Fachbereich Produktionstechnik und Fertigungsverfahren 
Postfach 10 11 39 
40002 Düsseldorf 

 

VDI-Gesellschaft Produktion und Logistik (GPL) 
Fachbereich Produktionstechnik und Fertigungsverfahren 

VDI-Handbuch Produktions- und Fertigungsverfahren, Band 2: Fertigungsverfahren 
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